] HOCHLEISTUNGS-
Sammelstation - FALZAUTOMATEN

SA 30
SA 52

Das neue Baukastensystem in allen Variationen.
Zuftihrung von Endlosschneidern, Digitaldruckern
oder Einzelblattanlegern.




HOCHLEISTUNGS-
FALZAUTOMATEN

Funktion

Die Bogenzufuhr erfolgt von einem Endlosschnei-
der, Einzelblattanleger oder von einem Drucker aus.
Der Anleger fiihrt der Sammelstation vereinzelte
Plano-Papierbogen zu.

Nach dem Transport im Einlaufteil gelangen die
Papierbogen in den Sammelteil der Sammelstation.
Die Einzugsrollen (1) und (2) sind Gber Magnet-
kupplung und Bremse gesteuert.

Waihrend des Sammelns sind die Einzugsrollen (1)
und (2) gebremst.

Die Papierbogen (P) werden nach ,,Uberspringen”
der Schanze (3) zwischen Schanze und Einzugs-
rollen von unten nach oben gestapelt (Abb. A).

Bei umgekehrter Schanzenmontage (Abb. B) wird
von oben nach unten gestapelt.
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Es lassen sich bis zu 8 Einzelbogen zu einem Stapel
zusammenfassen, je nach Einstellung am Bedien-
pult. Bei vollstindigem Stapel kuppeln die Einzugs-
rollen ein, die Bremse I6st sich und die Kupplung
zieht an. Die Einzugsrollen drehen sich und ziehen
den Stapel in das Falzwerk.

Nachdem der Stapel vollstandig in das Falzwerk
eingezogen wurde, gibt ein Reflextaster das Start-
signal fur einen neuen Stapel.

Sammelstation

SA 30 mit B6we-Schneider

Walzen-Einstellautomatik

Einfache Einstellung Uber Papierstreifen.
Zusatzliche Prazisions-Mikroeinstellung mit ein-
stellbarer Skala.

Falztaschen-Feineinstellung
mit Anzeigeuhr
Direktes Ablesen an allen Taschen,

auch bei Maschinen mit Schalldammhauben.

Feineinstellung fir alle Verstellelemente.

Technische Merkmale

¢ Einlaufteil schwenkbar. Dadurch lasst sich die
Sammelstation direkt an die vorgeschaltete
Maschine anpassen.

e Sammelteil mit Kupplung und Bremse. In ge-
bremstem Zustand wird der Stapel gebildet. In
eingekuppeltem Zustand wird der Stapel an das
Falzwerk Ubergeben.

e Schanze zum Stapeln von bis zu 8 Papierbogen,
je nach Einstellung am Bedienpult.

¢ Durchlauftkontrolle mit Stauliberwachung durch
Einlauf- und Auslauf- Lichtschranken. Bei einem
Stau stoppt die Maschine.

e 4 Falztaschen mit Anzeigeuhr und integrierter
Bogenweiche.

¢ Falzwerk mit Gummiwalzen und nachfolgendem
Messerwellenpaar.

¢ Walzen- Einstellautomatik:
Einstellung der Walzen- und Messerwellen-
absténde durch Einlegen von Papierstreifen.

e Messerwellen in Steckachsen gelagert. Dies
reduziert Ristzeiten und ermdglicht einen
schnellen, einfachen Ein- und Ausbau.

e Absolut axiale Stabilitdt der Falzwalzen durch
zuséatzliche Axiallager.

e Maschinenantriebe sind leicht zugénglich und
mit abnehmbaren Abdeckhauben versehen.

e Zahnrader des Parallelfalzwerkes sind schrag-
verzahnt und auBerst gerduscharm.

e Touchscreen- Bedienfeld mit integriertem Vor-
wahlzéhlgerat

Zahnradantrieb
schwere, stabile Bauweise
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Touchscreen- Bedienpult
fur einfache und sichere Bedienung

Schwenkbares Einlaufteil zur einfachen Anpassung
an das vorgeschaltete Aggregat

Technische Daten

Max. Bogenformate (B x L) Einlaufhdhe 950 mm = 5 mm

SA 30 Auslaufhéhe 860 mm = 5 mm

- Standardausfiihrung 300 x 420 mm

- 110 mm gekiirzt 300 x 310 mm Geschwindigkeit max. 200 m/min.

SA52

- Standardausfiihrung 540 x 420 mm Elektrische Daten

- 110 mm gekdrzt 540 x 310 mm Netzspannung 400V = 10%/3+N+PE

- 210 mm verlangert 540 x 630 mm Netzfrequenz 50 Hz/60 Hz = 1%

- 300 mm verléngert 540 x 720 mm Leistungsaufnahme 4 kW

Min. Bogenformate (B x L) MaBe (L x B x H)

SA 30 und SA 52 100 x 150 mm SA 30 1932 x 840 x 1435 mm
SA 52 1932 x 1040 x 1435 mm

Falzungen (Standardausfuhrung)

Minimal 45 mm Gewichte

Maximal 350 mm SA 30 ca. 265 kg
SA 52 ca. 570 kg
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